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An 1 age zum sterilen Fullen und VerschlieBen 
von Flaschen oder dergl. Behalter 

Die Neuerung bezieht sich auf eine Anlage gemaB Oberbegriff 
Patentanspruch 1 . 

Eine Anlage dieser Art ist grundsatzlich bekannt 
(US 28 62 528) und erm6glicht nicht nur ein steriles Fullen 
von Behaltern mit einem f lussigen Fiillgut durch Behandlung 
des Behalterinnenraumes mit einem Sterilisationsmedium, 
bevorzugt mit Dampf vor Einleitung des eigentlichen Fullyor- 
ganges, sondern mit einer Anlage dieser Art 1st es auch 
moglich, eine Reinfektion oder Rekontaminierung der gefullten 
Behalter durch in der Umgebungsluf t vorhandene Bakterien, 
Mikroorganismen oder dergl. Keime vor dem endgiiltigen 
VerschlieBen zu verhindern. 

Im bekannten Fall 1st zur Bildung eines schutzenden Tunnels 
fur die gefullten Behalter eine Einhausung vorgesehen, die 
u. a. auch die Uberf uhrungsstrecke bzw. den dortigen Uber- 
fuhrungsstern zwischen Fuller und VerschlieSer , aber auch 
diesen VerschlieSer bzw. dessen Funktionselemente vollstandig 
umschlieBt und dadurch einen mit Dampf beauf schlagbaren Raum 
bildet. Nachteiiig 1st hierbei u.a., daB die Funktionselemen- 
te der Uberf uhrungsstrecke sowie auch des VerschlieBers nur 
schwer zuganglich sind, weiterhin aber auch Lager oder dergl. 
Maschinenelemente ebenfalls mit dem heiSen Dampf beauf schlagt 
sind. 

Aufgabe der Neuerung. ist es, eine Anlage aufzuzeigen, die die 
yorgenannten Nachteile vermeidet, einen einfachen und 
unproblematischen Aufbau aufweist und dennoch zuverlassig 
eine Reinfektion oder Rekontamination des abgefiillten 
FOllgutes in den Behaltern vermeidet. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Anlage neuerungsgemaSe 
entsprechend dem kennzeichnenden Teil des Schutzanspruches 1 
ausgebildet . 
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Auch bei der neuerungsgemaflen Anlage ist der Fuller ein 
solcher, der fur ein aseptisches Oder steriles Abftillen 
geeignet und bestimmt ist und bei dem vor Einleitung des 
eigentlichen FUllprozesses der jeweilige Behalter zumindest 
innen mit dem heiBen Sterilisatiqnsmedium behandelt wird. Der 
an der Transportstrecke der Uberf uhrungsstrecke vorgesehene 
Tunnel ist von einem haubenartigen Element gebildet, welches 
nicht nur an den beiden Enden des Tunnels , sondern auch zur 
Unterseite hin of fen, ansonsten jedoch geschlossen ist. Die 
im Uberf iihrungsstern der Uberf uhrungsstrecke angeordneten 
Behalter reichen nur mit ihrem oberen, die Behaltermiindung 
aufweisenden Ende in den Innenraum des Tunnels von unten her 
hinein. Der Tunnel kann so uber der Transportstrecke der 
Uberf uhrungsstrecke montiert werden, daS insbesondere auch 
der Uberfuhrungsstern frei zuganglich bleibt und sich 
unterhalb des Tunnels befindet. 

Ein Vorteil der Neuerung besteht u.a, auch darin, daB trotz 
einer wirksamen Verhinderung einer Reinfektion der Innenraum 
des Tunnels nur ein kleines Volumen aufweist, die Menge des 
je Zeiteinheit benotigten Sterilisationsmediums also wesent- 
lich reduziert ist* 

Zusatzlich zur ersten, von dem Tunnel gebildeten Schutzzone 

sind vorzugsweise weitere Schutzzonen der art vorgesehen, daB 

sich diese Schutzzonen in ihren AnschluBbereichen uberlappen 

und jeder Behalter nach dem Abziehen von einem Fullelement 
t 

des FUllers bishin zum VerschlieBen standig durch Schutzzonen 
bewegt wird. 

,~» 

Schutzzonen im Sinne der Neuerung sind grundsStzlich solche 
Bereiche, die mit dem Sterilisationsmedium beaufschlagt 
werden, so daB der Zutritt von Keimen in diese Bereiche 
verhindert ist. 

Weiterbildungen der Neuerung sind Gegenstand der Unteran- 
spriiche. 
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Die Neuerung wird im Folgenden anhand der Figuren an einem 
Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in sehr vereinf achter schematischer Darstellung und 

in Draufsicht eine Anlage zum sterilen Abfullen eines 
f lussigen Fullgutes in Flaschen sowie zum sterilen 
VerschlieSen der Flaschen, im wesentlichen bestehend 
aus einem Fuller, einem nachgeordneten VerschlieBer 
und einer zwischen Fuller und VerschlieBer vorgesehe- 
nen Uberf iihrungsstrecke; 

Fig. 2 in vergroBerter Darstellung und in Draufsicht den 

schutzenden Tunnel oder Dampftunnel der Uberf iihrungs- 
strecke; 

Fig. 3 einen Schnitt entsprechend der Linie I-I der Fig. 2; 

Fig. 4 einen Schnitt entsprechend der Linie II-II der Fig. 
2; 

Fig. 5 in schematischer Darstellung und in Seitenansicht 

eine eine Vielzahl von Dusen- oder Austritts6f fnungen 
bildende Bedampf ungseinrichtung am Ubergabebereich 
zwischen Fuller und Uberf iihrungsstrecke ; 

Fig. 6 in vereinf achter Darstellung und teilweise im Schnitt 
eines der VerschlieSeXementesdes VerschlieBers, 
zusammen mit einer Bedampf ungseinrichtung. 

r 

In den Figuren sind mit 1 allgemein ein Fuller und mit 1 1 der 
Teilkreis einer solchen Fullmaschine bezeichnet, auf dem 
(Teilkreis) bei in Betrieb befindlicher Fullmaschine 1 die 
jeweils von einem Fullelement 2 und einem nicht dargestellten 
Behaiter- bzw. Flascheritrager gebildeten und an einem 
umlauf enden Maschinenteil des Fullers 1 vorgesehenen Fiill- 
stationen urn eine vertikale Fiillerachse umlauf en. Die 
Fullmaschine dient zum sterilen Abfullen eines flxissigen 
Fullgutes in Flaschen 3. Hierfiir werden die im Fuller 1 
jeweils unter einem Fullelement 2 angeordneten Flaschen 3 vor 
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dem Fiillen mit dem fliissigen Fiillgut und auch vor einem 
eventuellen Vorspannen mit einem heiBen Sterilisationsmedium, 
bevorzugt mit Wasserdampf , vor allem innen behandelt. Bei 
Fullelementen 2 mit lahgem Fullrohr wird dieses Sterili- 
sationsmedium in den Innenraum der Flaschen 3 iiber das in die 
jeweilige Flasche 3 eingefuhrte Fullrohr eingeleitet. 

Zum Fiillen werden die Flaschen 3 im Fuller 1 von unten her 
gegen das jeweilige Fullelement 2 angehoben und nach Beendi- 
gung des Fullvorgangs vom jeweiligen Fullelement 2 durch 
Absenken abgezogen, wobei dieser Hub bei Fullelementen 2 mit 
Fullrohr auf jeden Fall groBer ist als die Lange des Full- 
rohres. 

Die gefullten Flaschen 3 werden an dem mit 4 bezeichneten 
Ubergabebereich von dem in Richtung des Pfeiles A umlaufenden 
Fuller 1 an die Uberf uhrungsstrecke 5 weitergeleitet , die im 
wesentlichen von einem urn eine vertikale Achse in Richtung 
des Pfeiles B umlaufend angetriebenen und in der Fig. 1 
schematisch durch seinen Teilkreis 6' wiedergegebenen 
Uberf uhrungsstern 6 gebildet ist. Auf dem vorgenannten 
Teilkreis 6 1 bewegen sich die vertikalen Achsen der auf recht- 
stehenden, gefullten Flaschen 3. 

Am Ubergabebereich Z werden die Flaschen 3 dem VerschlieBer S 
bzw. dem urn eine vertikale Achse in Richtung des Pfeiles C 
umlaufenden Maschinenteil oder Rotor des VerschlieBers 8 

zugefuhrt. 

r 

Der VerschlieBer 8 besitzt bekannterweise eine Vielzahl von 
VerschlieBelementen 9 (Fig. 6), die sich auf dem Teilkreis 8 1 
bewegen und jeweils beim Passieren einer VerschluBauf nahme- 
position 10, die in Umlauf richtung C vor dem Ubergabebereich 
7 liegt, einen VerschluB 11, beispielsweise einen Kronen- 
korken aufnehmen und diesen dann in einem auf den Ubergabebe- 
reich 7 folgenden Winkelbereich 12 der Drehbewegung C durch 
Absenken des VeirschlieBelementes 9 auf die jeweilige Flasche 
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3 bzw. deren Flaschenmiindung 3' aufsetzen und dort durch 
bleibendes Verformen des Randes des Verschlusses 11 fest- 
legen. 

Die VerschluSauf nahmeposition 10 ist weiterhin in an sich 
bekannter Weise auf dem oberen, auBeren Rand eines horizonta- 
len Transporttellers 13 gebildet, der mehrere von Mitnehmern 

14 bestimmte und urn die vertikale Achse des Transporttellers 
13 in gleichmaBigen Winkelabstanden verteilte Aufnahmen ftir 
jeweils einen VerschluB 11 aufweist. Die Verschlusse 11 
werden beim Umlaufen des Transporttellers 13 um die vertikale 
Achse von der jeweiligen Aufnahme bzw. von dem betreffenden 
Mitnehmer 14 beim Passieren eines VerschluB- Zuf uhrungskanals 

15 diesem entnommen wird. 

Um eine Reinfektion der geflillten Flaschen 3 bzw. des Inhalts 
dieser Flaschen durch in der Umgebungsluf t vorhandene Keime 
zu verhindern, ist bei der dargestellten Anlage eine standige 
Beauf schlagung der Flaschen 3 an ihrer Oberseite bzw. im 
Bereich der Flaschenmiindung 3* mit dem heiSen Sterilisations- 
medium bzw. mit dem Wasserdampf vorgesehen, und zwar in 
mehreren Schutzzonen Zl bis Z3 vom Abziehen der betreffenden 
Flasche 3 vom Fullelement 2 bis hin zum endgultigen Ver- 
schliefien. Im Detail erfolgt eine Beauf schlagung der Flaschen 
3 mit dem Wasserdampf in drei Zonen, namlich in einer ersten 
Zone Zl noch im Fuller 1 mit dem Beginn des Absenkens der 
jeweils gefullten Flasche 3, in einer sich hieran bezuglich 
des Transportes der gefullten Flasche 3 anschlieBenden 
zweiten Zone Z2 an der Uberf uhrungsstrecke 5 bzw. im Uber- 
fuhrungsstern 6 und in einer dritten Zone Z3 vom Ubergabebe- 
reich 7 im VerschlieBer . 8 bis zum endgultigen VerschlieBen, 
d.h. bisrzUm Ende des Winkelbereiches 12. 

Die Beauf schlagung der Flaschen 3 bzw. deren Mundungen 3 f in 
der Zone Zl erfolgt durch eine Bedampf ungseinrichtung 16, die 
bei der dargestellten Ausf vihrungsf orm von einer kreisbogen- 
fbrmig gew51bten Wand 17 gebildet ist, die zumindest mit 
ihrer konkav gekriimmten Innenseite 17 1 auf einem die 
vertikale Achse des Fullers 12 konzentrisch umschlieBenden, 
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gedachten Kreiszylinder angeordnet ist, und zwar radial 
auSerhalb des Teilkreises 1'. Die Wand 17 besitzt eine Hohe, 
die gleich Oder groBer ist als der maximale Hub der die 
Flaschen 3 tragenden Flaschentrager. AuBerdem ist die Wand 17 
so angeordnet , daS die Flaschenmundung 3 f sowohl einer noch 
vollstandig gegen das Fullelement 2 angehobenen Flasche 3, 
als auch einer vollstandig abgesenkten Flasche 3 in einer 
Achsrichtung radial zur Achse des Fullers 1 einem Teil der 
Innenseite 17' gegeniiberliegt . Die Wand 17 bildet einen nach 
auBen hin geschlosenen Innenraum 18, der an eine Versorgungs- 
leitung 19 zum Zufiihren des Dampf es angeschlossen ist. An der 
Innenseite 17' besitzt die Wand 17 eine Vielzahl von Aus- 
trittsoffnungen 20, iiber die der Dampf gerichtet auf die 
Flaschenmundungen 3' der vorbeibewegten Flaschen 3 austreten 
kann. Bei der dargestellten Ausf uhrungsf orm sind die Aus- 
tri*tts6f f nuhgen 20 an der Innenseite 17' gleichmaBig verteilt 
vorgesehen. 

Grundsatzlich ist es auch moglich, die Verteilung dieser 
Austrittsof f nungen 20 der Absenkbewegung der Flaschen 3 bzw. 
Flaschenmundungen 3 1 anzupassen. In diesem Fall wiirden sich 
bei der fur die Fig. 5 gewahlten Darstellung dann die 
Austrittsof f nungen 20 an der linken Seite der Innenseite 17' 
hauptsSchlich im oberen Bereich und an der rechten Seite der 
Innenseite 17 \ hauptsachlich unteren Bereich befinden, und 
zwar mit einer entsprechenden Ubergangsverteilung zwischen 
der linken und rechten Seite der Innenseite 17 1 . 

r 

Durch die Bedampf ungseinrichtung 16 wird nicht nur die 
jeweilige Flasche 3 an ihrer Flaschenmundung 3 • beim Absenken 
mit. dem Dampf ;beauf schlagt , sondern durch den aus der 
Vielzahlder Austrittsdusen 20 austretenden Dampf wird auch 
verhindert, daS uberhaupt mit Keimen belastete Umgebungsluf t 
in den Bereich gelangen kann, in dem sich die Flaschenmun- 
dungen 3 f beim Absenken, der Flaschen 3 von den Fullelementen 
2 bewegen . 
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Die Zone Z3 ist im wesentlichen. von einer Bedampf ungsein- 
richtung 21 gebildet, die aus einem flachen Gehause 22 
besteht, welches an einem nicht umlauf enden Maschinengestell 
des VerschlieSers 8 in einer horizontalen Ebene innerhalb des 
Teilkreises 8' derart gehalten ist, daS das Gehause 22 mit 
einer von dem Teilkreis 8 umschlossenen und in der Ansicht 
der Fig. 1 bezogen auf die Drehrichtung C zunSchst leicht 
konkaven und anschlieBend konvexen AuSenflache 22 f etwa auf 
einem Niveau oder bevorzugt etwas unterhalb eines Niveaus 
angeordnet ist, auf dem sich die Flaschen 3 mit ihren 
Flaschenmiindungen 3 ! bzw. die Unterseite der auf die jeweili- 
ge Flasche 3 abgesenkten VerschlieBelemente 9 befindet. Das 
GehMuse 22 bildet wiederum einen nach auBen hin geschlossenen 
und an eine Dampfversorgung bzw. Dampfversorgungsleitung 
angeschlossenen Gehauseinnenraum und ist an der AuBenflache 
22* mit einer Vielzahl von Dampf austrittsbf f nungen versehen, 
urn die Flaschen 3 an ihren Milndungen 3 1 sowie auch die 
Unterseite der VerschlieBelemente 9 mit einer Vielzahl von 
aus diesen AustrittsGff nungen austretenden, radial nach auBen 
und bevorzugt leicht schrag nach oben gerichteten Dampfstrah- 
len zu beauf schlagen. 

In der Zone Z2 erfoigt die Dampf beauf schlagung in einem 
Dampf tunnel 23, der in den Figuren 2-4 naher im Detail 
wiedergegeben 1st und sich kreisbogenf 5rmig im wesentlichen 
vom Ubergabebereich 4 an den Ubergabebereich 7 erstreckt . Der 
Dampftunnel 23 ist haubenartig, beidendig sowie auch zur 
Unterseite hin of fen ausgebildet und derart angeordnet, daB 
die Flaschen 3 . bei ihrer Beweguhg entlang der von der 
Uberf uhrungsstrecke 5 gebildeten Transportstrecke standig voh 
unten her mit ;ihrem oberen, die Flaschenmiindung 3 1 und einen 
anschlieSenden Teil des Flaschenhalses aufweisenden Bereich 
in den Dampftunnel 23 hineinreichen bzw. von diesem aufge- 
nonunen sind. 

Wie insbesondere die Fig. 3 zeigt, ist der Dampftunnel 23 von 
einer MuBeren Wand 24 , einer inneren Wand 25 und einer 
oberen, schrag nach auBen verlauf enden Wand 26 gebildet. Die 
beiden Wandei 24 und 25 sind jeweils ringf6rmig ausgebildet, 
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und zwar als Teilflachen von die vertikale Achse des Uber- 
fiihrungssternes 6 konzentrisch umschlieBenden Kreiszylindern . 
Mit ihren unteren Kanten liegen die Wande 24 und 25 in einer 
gemeinsamen horizontalen Ebene. Die obere Wand 26 bildet 
einen Teil einer Mantelflache eines die vertikale Achse des 
Uberfuhrungssterns 6 konzentrisch umschlieBenden Kegelstump- 
fes, da die innere Wand 25 eine groBere Hohe aufweist als die 
aufiere Wand 24. Dementsprechend besitzt der gekriimmte 
Dampftunnel 23 einen Innenraum 27 mit einem sich nach oben 
hin verengenden Querschnitt. 

An der Innenseite der Wand 25 ist im Innenraum 27 des 
Dampftunnels 23 ein Rohr 28 befestigt, und zwar deirart, daS 
sich dieses Rohr 28 oberhalb der Flaschenmundungen 3' 
befindet. Das Rohr 28, welches sich viber die gesamte Lange 
des Dampftunnels 23 erstreckt und an den beiden Enden des 
Dampftunnels mit jeweils einem Abschnitt 28' nach auBen 
vorsteht, ist beidendig verschlossen und an eine Versorgungs- 
leitung 29 zum Zuflihren von Dampf angeschlossen. Innerhalb 
des Innenraumes 27 ist das Rohr 28 nur an seiner der offenen 
Seite des Innenraumes 27 abgewahdten Oberseite in gleich- 
maBigen Abstanden mit Dampf austrittsoff nungen 30 versehen. An 
den uber die Enden vorstehenden Abschnitten 28 1 weist das 
Rohr 28 Dampf austrittsaff nungen 31 auf , die bezogen auf die 
vertikale Achse des JLJberf uhrungssternes radial nach auBen und 
leicht schrag nach unten gerichtet sind, urn dort die Fla- 
schenmundungen 2 1 direkt mit Wasserdampf zu beauf schlagen . 

Durch die nach oben gerichteten Austrittsbff nungen 30 
innerhalb des Innenraumes 27 wird erreicht, daS sich der 
austretende Wasserdampf gleichmaBig im Innenraum 27 verteilt, 
eyt. mit.Keimen behaftete Umgebungsluf t also vollstandig aus 
diesem Innenraum verdrangt wird und sich auBerdem auch ein 
kontinierlicher Dampfstrom nach unten aus dem Dampftunnel 23 
ergibt, der einen Zutritt von evt.. mit Keimen belasteter 
Umgebungsluf t in den Innenraum 27 wirksam verhindert, wie 
dies in der Fig. 3 mit den Pfeilen D angedeutet ist* 
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Durch die nach oben gerichteten Austrittsoffnungen 30 ist 
weiterhin auch erreicht, daB durch den austretenden Dampf - 
strom die Innenflachen dex Wande 24, 25 und 26 standig 
gereinigt werden. Weiterhin konnen diese Innenflachen durch 
die vorgenannte Orientierung der Austritts6ffnungen 30 auch 
von Zeit zu Zeit mit einem Reinigungsmittel, welches dem Rohr 
28 zugefuhrt' wird und durch die Austrittsoffnungen 30 
austritt, zuverlassig gereinigt oder abgespritzt werden. 

Da das Rohr 28 der inneren Wand 25 benachbart angeordnet ist, 
sich also innerhalb des Teilkreises 6' befindet, und auBerdem 
die Wand 26 schrSg nach auSen und unten verlaufend ausge- 
bildet ist, ist sichergestellt , daB beim Reinigen bzw. 
Abspritzen der Innenflachen des Dampf tunnels 23 das ver- 
wendete Reinigungsmedium an der Innenflache der Wand 26 nach 
auflen abflieBen bzw. abtropfen kann. 

An dem dem Ubergabebereich 4 benachbarten Ende des Dampf - 
tunnels 23 ist an diesem ein weiteres, uber dessen Ende 
vorstehendes Rohr 32 vorgesehen, welches leicht kreisbogen- 
formig gekrummt in einer horizontalen Ebene vorgesehen ist, 
und zwar auf einem Niveau unterhalb der Flaschenmundungen 3' 
(Fig. 4). Dieses ebenfalls beidendig verschlossene Rohr 32 
ist uber ein Verbindungsrohr 33 mit dem Rohr 28 verbunden und 
liegt bezogen auf den Teilkreis 8* radial auSerhalb. Das Rohr 
32 besitzt an seiner dem Teilkreis 6* zugewandten konkaven 
Seite eine Vielzahl von Dampf austrittsoffnungen 34, die 
bezogen auf die Achse des Uberf uhrungssternes 6 radial nach 
innen gerichtet sind. Die Lange des Rohres 32 ist weiterhin 
so gewahlt, daB sich die Bedampf ungseinrichtung 16 und das 
Rohr 32 mit deh Dampf austrittsoffnungen 34 teilweise uber- 
lappen, so daB auch am Ubergang zwischen der Zone Zl und Z2 
eine standige Dampf beauf schlagung gewShrleistet ist. Eine 
ahnliche Oberlappung besteht zwischen dem am Ubergabebereich 
7 vorgesehenen Abschnitt 28 1 mit den Dampf austrittsoffnungen 
31 und der Bedampf ungseinrichtung 21. 
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Am Dampf tunnel 23 ist an der Wand 26 uber dem Teilkreis 6* 
eine Dtfse 35 derart befestigt, da3 die Austrittsoffnung 
dieser oberhal'b der Bewegungsbahn der Flaschenmiindungen 3* 
vorgesehene Duse 35 in vertikaler Richtung nach unten 
gerichtet ist. Die.se Duse 35 dient beim Abfullen eines 
kohlensaurehaltigen Fullgutes zum Beauf schlagen der gefullten 
Flaschen 3 mit einem Strahl eines sterilen, gasfdrmigen Oder 
fliissigen Auf schSummediums, und zwar dosiert derart, daB 
durch diese Beauf schiagung ein gesteuertes Aufschaumen des 
fliissigen Fullgutes zum Verdrangen eines Restluf tvolumens aus 
der jeweiligen Flasche erreicht wird, ohne daS durch dieses 
AufschSumen flussiges Fullgut aus der jeweiligen Flasche 3 
austritt. 

Die Duse 35 kann auch dazu verwendet werden, urn in die 
jeweilige Flasche 3 ein gas- oder dampf formiges Medium 
einzubringen, welches lediglich ein dort vorhandenes Rest- 
luf tvolumen verdrSngt, ohne daB ein Aufschaumen des fliissigen 
Fullgutes eintritt. 

Zur Halterung des Dampftunnels 23 ist an diesem uber mehrere 
Streben 36 ein leicht kreisbogenf 5rmig gekrummter Bugel 37 
befestigt, der an einem Steuerring 38 des Fiillers 1 festge- 
klemmt werden kann, und zwar mit Hilfe von drei Klemmelemen- 
ten oder Klemmbfef estigungen 39, die an dem Steuerring 38 
Verteilt vorgeseheri sind. Jede Klemmbef estigung 39 besitzt 
ein Klemmstuck 40, welches mit zwei den Steuerring 38 oben 
bzw. unten iibergreif enden Klemmbacken 41 an der bezogen auf 
die Achse des FOllers 1 auBenliegende, konvexe Seite des 
Steuerringes 38 festklemmbar ist, und zwar an einer genau 
vorgegebenen Stelle. Jedes Klemmstuck 40 bildet eine nach 
unten hin offene schlitzf ormige Ausnehmung 42, welche 
zwischen Abschnitten 40* und 40 1 ' gebildet ist und in welche 
der Bugel 37 von unten her mit einem oberen Randbereich 
einschiebbar ist- Durch eine Klemmschraube 43 ist der Bugel 
37 in dieser Ausnehmung festklemmbar. Unterhalb der Ausneh- 
mung 42 weist jedes Klemmstuck 40 einen von einem Stift 
gebildeten Vorsprung 44 auf, auf dem sich der untere Rand des 
Biigels 37 abstutzt, so daB der Biigel zusatzlich zu der 
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Klemmung durch die Klemmschraube 43 durch den Vorsprung 44 
gegen Herausrutschen nach unten im Klemmstuck 40 gesichert 
ist. 

An dem mittleren Klemmelement 39 ist weiterhin noch eine 
Of fnung oder Bohrung 45 zur Aufnahme eines am Bugel 37 
vorgesehenen Index-Stif tes 46 vorgesehen, so daS dann, wenn 
die Klemmelemente 39 einmal richtig am Steuerring 38 justiert 
sind, durch Betatigung der Klemmschrauben 43 der Damp f tunnel 
23 abgenommen und wieder lagegenau. befestigt werden kann, 
ohne daB hierbei eine aufwendige Neujustierung notwendig ist. 

Grundsatzlich ist es auch moglich, die Klemmbef estigungen 39 
als eine Einheit, d.h. als eine einzige Klemm- oder Befesti- 
gungseinheit auszubilden, wobei dann beispielsweise der am 
Steuerring 38 anliegende Abschnitt 40 1 durchgehend/ d.h. sich 
liber die gesamte Lange der Bef estigungseinheit erstreckend 
ausgebildet ist, wahrend die Uber die Vorderseite dieses 
Teils vorstehenden Abschnitte 40 1 1 , die zwischen sich und dem 
Abschnitt 40' die Ausnehmungen 42 bilden und auch die Gewinde 
fur die Klemmschrauben 43 aufweisen, jeweils nur im Bereich 
dieser Klemmschrauben vorgesehen sind. 

Bei der in der Fig. 1 dargestellten Ausf xihrungsf orm ist noch 
eine vierte Zone Z4 .fur die Dampf beauf schlagung vorgesehen, 
und zwar mittels eiher Bedampf ungseinrichtung 47, die sich am 
VerschlieBer in dessen Umlauf richtung C im wesentlichen 
zwischen der Verschluflauf nahmeposition 10 und dem Ubergabe- 
bereich 7 befindet und mit der die VerschlieBelemente 9 bzw. 
die an diesen gehaltenen Verschliisse 11 von unten her mit 
Dampf beauf schlagt werden. Die Bedampf ungseinrichtung 47 
besteht dementsprechend aus einem geschlossenen Gehause 48, 
welches an einer Versorgungsleitung 49 fur Dampf angeschlos- 
sen ist und welches an seiner Oberseite, die in einer 
horizontalen Ebene unter der Bewegungsbahn der VerschlieB- 
elemente 9 liegt, mit einer Vielzahl von Dampf austrittsof f - 
nungen 50 versehen ist, die sich bei der Darstellung der Fig. 
1 unter dem Teilkreis 8' befinden. 



Durch die Bedampf ungseinrichtung 47 wird eine eventuelle 
Reinfektion durch Keime an den Verschlussen ebenfalls wirksam 
verhindert . 

Mit 51 ist ein Kanal im VerschlieBelement 9 bezeichnet, der 
(Kanal) beim Reinigen des VerschlieBers 8 zum Spiilen des 
jeweiligen VerschlieBelementes 9 verwendet wird. Wahrend des 
Fullens und VerschlieBens der Flaschen 3 ist dieser Kanal 51 
uber eine Steuerventileinrichtung 52 ebenfalls mit der Dampf- 
quelle verbiinderi, so daS aus dem Kanal 51 standig ein 
Dampf strom austritt, der das VerschlieBelement 9 an seiner 
Unterseite bzw. an den dortigen Teilen steril und keimf rei 
halt, die mit den Verschlussen 11 , insbesondere aber auch mit 
den Flaschen 3 bzw. deren Flaschenmundungen 3 f in Beriihrung 
kommen . 

Die Neuerung wurde voranstehend an einem Ausf uhrungsbeispiel 
beschrieben. Es versteht sich, daB Anderungen sowie Abwand- 
lungen moglich sind, ohne daB dadurch der der Neuerung 
zugrundeliegende Erf indungsgedanke verlassen wird. 
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Bezugszeichenliste 



1 Fuller 

1' Teilkreis 

2 Fullelement 

3 Flasche 

3 1 Flaschenmlindung 

4 Ubergabebereich 

5 Uberf uhrungsstrecke 

6 Uberf uhrungsstern 
6 • Teilkreis 

7 Ubergabebereich 

8 VerschlieBer 

8 * Teilkreis 

9 VerschlieBelement 

10 VerschluB-Aufnahmeposition 

11 VerschluB 

12 Winkelbereich 

13 Transportteller 

14 Mitnehmer 

15 VerschluBzufuhrung 

16 Bedampf ungseinrichtung 

17 Wand 

17' Innenseite 

18 Iniienraum 

19 Versorgungsleitung 

20 ' Dampfaustrittsoffnung 

21 Bedampf ungseinrichtung 

22 Gehause 

22' AuBenseite . 

23 Dampftunnel (Tunnel) 
24 , 25, 26 Wand 

27 Innenraum 

28 Rohr 

28* Abschnitt 

29 Versorgungsleitung 
30, 31 Dampfaustrittsoffnung 

32 Rohr 
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33 Verbindungsrohr 

34 Dampfaustrittsoffnung 

35 Duse 

3 6 Strebe 

37 Befestigungsbtigel 

38 Steuerring 

39 Klemmbefestigung 

40 Klemmstuck 
40' , 40' 1 Abschnitt 

4 1 Haltebacken 

42 Ausnehmung 

43 Klemmschraube 

44 Vorsprung 

45 Bohrung 

46 Indexstift 

47 Bedampfungseinrichtung 

48 Gehause 

49 Versorgungsleitung 

50 Dampfaustrittsoffnung 

51 Kanal 

52 Steueirventileinrichtung 
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SEfTZ ENZINGER NOLL 

MASCHINENBAU AKTIENGESELLSCHAFT 
Planiger StraBe 139-147 

D-5554 3 BADKREUZNACH - . - 

" G 3296 - ARP/K-s Schutzanspriiche 
- 22.07.1993 

1. Anlage zum sterilen Fullen und VerschlieBen von Flaschen 
pder dergl. Behalter, mit einem Fuller (1), der an einem 
urn eine vertikale Fullerachse umlaufenden Rotor eine 
Vielzahl von Fullelementen (2) aufweist, die zusammen mit 
einem Behaltertrager eine Fullstelle bilden und auf einem 
Fuller-Teilkreis (1') umlaufen, mit einem VerschlieBer 
(8), der an einem, eine vertikale Verschliefierachse 
umlaufenden Rotor mehrere VerschlieSelemente (9) auf- 
weist, die auf einem VerschlieSer-Teilkreis (8 f ) um- 
laufen, mit einer zwischen Fuller (1) und VerschlieBer 
(8) vorgesehenen, wenigstens einen Uberf uhrungsstern (6) 
aufweisenden Uberf uhrungsstrecke (5), auf der die 
Behalter (3) mit ihrer Behalterachse auf wenigstens einem 
Uberf uhrungsstern-Teilkreis (6 f ) bewegt werden, sowie mit 
einem, mit einem Sterilisationsmedium, vorzugsweise mit 
Dampf beauf schlagbaren und eine erste Schutzzone (Z2) 
bildenden Tunnel (23) entlang zumindest eines Tells der 
Uberf uhrungsstrecke (5), dadurch gekennzeichnet ^ daB der 
Tunnel (23) haubenartig nach unten of fen und nach oben 
geschlossen ausgebildet und derart uber dem wenigstens 
einen Uberf uhrungsstern-Teilkreis (6') angeordnet ist, 
daB die auf rechtstehenden Behalter (3) im Oberf uhrungs- 
stern (6) mit ihrer die Behaltermundung (3*) aufweisenden 
Oberseite von unten her in den Tunnel ( 23 ) hineinreichen, 
und daB im Innenraum (27) des Tunnels (23) im Verlauf des 
Tunnels verteilt mehrere dlisenartige Austrittsof f nungen 
(30) fur das Sterilisationsmedium vorgesehen sind. 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest ein Teil der im Innenraum (27) des Tunnels (23) 
vorgesehenen Austrittsof f nungen (30) fur das Sterilisa- 
tionsmedium so orientiert ist, daB das Sterilisationsme- 
dium aus diesen Offnungen in Richtung auf die ge- 
schlossene Oberseite des Tunnels (23) hin austritt. 

3. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
samtliche im Innenraum (27) des Tunnels (23) vorgesehenen 
Austrittsof fnungen fur das Sterilisationsmedium so 
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orientiert sind, daB das Sterilisationsmedium aus diesen 
Offnungen in Richtung auf die geschlossene Oberseite des 
Tunnels (23) hin austritt. 

4. Anlage nach einem der Anspruche 1-3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die im Innenraum (27) des Tunnels (23) 
vorgesehenen Austrittsoffnungen (30) fur das Sterili- 
sationsmedium auf einem Niveau vorgesehen sind, welches 
.oberhalb des Niveaus der Bewegungsbahn liegt, auf der 

sich die Behaltermundungen (3 1 ) bewegen. 

5. Anlage nach einem der . Anspruche 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Uberf uhrungsstrecke (5) zwischen 
einem ersten Ubergabebereich (4) "FOller-Uberf uhrungs- 
strecke" und einem zweiten Ubergabebereich (7) "Uber- 

f uhrungsstrecke-VerschlieBer" erstreckt, und daB sich der 
Tunnel ( 23 ) liber die gesamte Lange oder iiber nahezu die 
gesamte Lange der Uberf uhrungsstrecke (5) vom ersten 
Ubergabebereich (4) an den zweiten Ubergabebereich (7) 
erstreckt. 

6 /Anlage nach einem der. Anspruche 1-5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an wenigstens einem Ende des Tunnels (23) 
auflerhalb dieses Tunnels (23) wenigstens eine zweite 
Austrittsof fnuna (31) fur das Sterilisationsmedium 
. vorgesehen ist. 

7. Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
f wenigstens eine zweite Austritt sof f nung (31) fur das 

Sterilisationsmedium sich auf einem Niveau unterhalb des 
Niveaus der Bewegungsbahn der Behaltermundungen (3') 
befindet und fur einen Austritt des Sterilisationsmediums 
nach oben oder schrag nach oben . orientiert ist. 

8. Anlage nach einem der Anspruche 1-7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Tunnel durch eine Halterung an einem 

. Maschinenteil (38) des Fullers (1), der Uberf uhrungs- 
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strecke (5) und/oder des VerschlieBers (8), vorzugsweise 
durch eine Klemmbefestigung (39), abnehmbar gehalten ist. 

9. Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Halterung (39) wenigstens eine, beispielsweise von einer 
Bohrung (45) und/oder einem Jndexstif t (46) gebildete 
Zentriereinrichtung aufweist, die eine richtige Zentrie- 
rung des Tunnels (23) nach einer Wiederbefestigung am 
Maschinenteil gewahrleistet. 

10. Anlage nach einem der Anspruche 1-9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ersten und/oder zweiten Austritts- 
offnungen (30, 31) fur das Sterilisationsmedium durch 
Bohrungen in einem Rohrstuck (28, 32) gebildet sind. 

11. Aniage nach einem der Anspruche 1 - 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenraum (27) des Tunnels einen sich 
zur Oberseite dieses Tunnels hin verengenden Querschnitt 
aufweist. 

12. Anlage nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Tunnel (23) von einer auBeren ringformigen Wand (24) und 
einer inneren ringformigen Wand (25) sowie von einer 
Deckenwand (26) gebildet ist, die vorzugsweise von der 
inneren Wand zur auBeren Wand ( 24 ) schrag nach unten 
verlauft. 

13. f Anlage nach einem der Anspruche 1-12, gekennzeichnet 

durch eine im Innenraum ( 27 ) des Tunnels ( 23 ) vorgesehene 
zusStzliche Diise (35), die mit ihrer nach unten gerichte- 
ten Diisenoffnung uber dem Teilkreis ( 6 ' ) des Uberfuhr- 
ungssternes ( 6 ) angeordnet ist und uber die der Innenraum 
der BehSlter (3) durch die BehSltermundung (3 1 ) mit einem 
Strahl eines gasformigen Oder flussigen Mediums beauf- 
schlagbar ist. 
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14. Anlage nach einem der Anspruche 1-13, gekennzeichnet 
durch eine weitere Schutzzone (Zl) am Fuller (1) in 
Umlaufrichtung (A) voir dem ersten Ubergabebereich (4) 
"Fuller-Uberfuhrungsstrecke" . 

15. Anlage nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
weitere Schutzzone (Zl) zur Beauf schlagung der Behalter 
(3) mit dem Sterilisationsmedium mehrere Dusen oder 
Austrittsof f nungen (20) fur das Sterilisationsmedium 
aufweist, die fur einen Austritt des Sterilisationsmedium 
radial oder in etwa radial zur Achse des Fullers (1) 
orientiert sind. 

16. Anlage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Austrittsof f nungen (20 ) in Umf angsrichtung des Fullers 
(1) sowie auch in vertikaler Richtung verteilt vorgesehen 
sind. 

17. Anlage nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Austrittsof f nungen (20) an einer Seite eines 
wandartigen oder flachen Gehauses (17) vorgesehen sind. 

18. Anlage nach einem der Anspruche 15 - 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Austrittsof f nungen (20) bezogen auf die 
Achse des Fiille^s (17) radial nach auSen oder in etwa 
radial nach auBen orientiert sind. 

19. Anlage nach einem der Anspruche 1 - 18, gekennzeichnet 
f durch eine weitere Schutzzone (Z3) fur eine Beauf - 

schlagung mit dem Sterilisationsmedium an einem sich an 
den zweiten Ubergabebereich (7) "Uberf iihrungsstrecke-Ver- 
schlieBer " anschlieflenden Winkelbereich ( 12 ) der Drehbe- 
wegung des VerschlieBers (8), in dem (Winkelbereich) 
zumindest ein Aufsetzen, vorzugsweise das Aufsetzen sowie 
ein anschlieBendes Festlegen eines Verschlusses (11) an 
der jeweiligen Behaltermundung (3 f ) erfolgt. 
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20. Anlage riach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die 
weitere Schutzzone ( Z3 ) von einem vorzugsweise innerhalb 
des VerschlieBer-Teilkreises (8 1 ) angeordneten Gehauses 
(22) mit einer Vielzahl von Austrittsof fnungen fur das 
Sterilisationsmedium gebildet ist. 

21. Anlage nach einem der Anspruche 1-20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS am VerschlieBer (8) in Umlaufrichtung (C) 
der VerschlieBelemente (9) auf eine VerschluSaufnahme- 
position (10) folgend wenigstens eine weitere Schutzzone 

(Z4) zur Beauf schlagung der VerschlieBelemente ( 9 ) und 
der von diesen mitgef uhrten Verschlusse (11) mit dem 
Sterilisationsmedium gebildet ist, und zwar von mehreren 
unterhalb der Bewegungsbahn der VerschlieBelemente (9) 
vorzugsweise an einem Gehause (48) vorgesehenen Aus- 
trittsof fnungen (50) fur das Sterilisationsmedium. 

22. Anlage nach einem der Anspruche 1 - - 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich aneinaner anschlieSende Schutzzonen 
(Zl -Z4) bzw. die Anordnung der dort vorgesehenen 
Austrittsof fnungen uberlappen. 

23. Anlage nach einem der Anspruche 1 - 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die VerschlieBelemente (9) jeweils wenig- 
stens einen Kanal ( 51 ) , vorzugsweise einen Spulkanal 
aufweisen, der im Bereich einer an der Unterseite jedes 
VerschlieBelementes gebildeten VerschluB-Aufnahme mundet, 
und daB Steuerventilmittel ( 52 > vorgesehen sind, urn 
diesen Kanal mit einer Quelle fur das Sterilisationsme- 
dium gesteuert zu verbinden. 

24. Anlage nach einem der Anspruche 1-23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Austrittsof fnungen (30, 31) an dem die 
erste Schutzzone (Z2) bildenden Tunnel (23) und/oder das 
mit diesen Of fnungen versehene Rohr (28) oberhalb der 
Bewegungsbahn der Behaltermundungen (3 1 ) sowie innerhalb 
des Uberf uhrungsstern-Teilkreises (6 1 ) vorgesehen sind. 
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